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Schwerbeschichtung fur textile und andere 
flexible Flachengebilde 



Der Gegenstand der Erfindung stellt eine Kunststoffbe- 
schichtung vorzugsweise auf einem textilen Flachengebilde 
dar, die sich aufgrund ihrer hohen Fullung mit Eisenpul- 
ver durch eine hohe Dichte auszeichnet, was erwiinscht ist 
und zur Folge hat, daB z. B« ein FuBbodenbelag f insbeson- 
dere wenn er in Form selbstliegender Fliesen verwendet 
wird, aufgrund des stark nach unten verlagerten Schwer- 
punktes fest auf dem Boden liegt. 

Das Auslegen des Fuflbodens in Wohn- und anderen Raumen 
mit Teppichen und FuBbodenbelagen zur Erzielung einer 
groBeren Warme- und Schalldammung, Trittelastizitat, isthe- 
tik und damlt hoheren Komforts wird in immer starkerem 
MaBe praktiziert. Innerhalb der verschiedenen Typen von 
FuBbodenbelagen erfreuen sich die sogenannten selbstver- 
legbaren und -liegenden Fliesen groBer Beliebtheit. Da die 
Fliesen durchweg nur eine GroBe von 40 x 40 cm oder 
50 x 50 cm haben, tritt relativ haufig das Problem auf, die 
Fliesen rutschfest zu machen, urn den Begehenden vor der Ge- 
f ahr des Ausrutschens oder Straucheln und damit vor Schaden 
zu bewahren. 

Man hat sich bisher einfach damit geholfen, daB man auf die 
Unterseite der Fliesen einen Kleber oder Haftkleber, der 

bis unmittelbar vor der Verlegung mit einer Folie oder Pa- 
pierschlcht abgedeckt ist oder der beim Verlegen auf die 

Unterseite des FuBbodenbelags oder auf den zu belegenden 

Fufiboden aufgestrichen wird, auftragt, der der Fliese den 
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notwendigen festen Halt verschafft. Es stellten sich jedoch 
beim Fntfernen der Fliesen vom Unterboden unerwunschte Man- 
gel ein, wie z. B. die Ver8chmutzung des Bodens mlt Kleber- . 
resten oder eine so gute Heftung zwiachen Kleber und Unter- 
boden, dafi beim Abnehmen der Fliesen Telle des Unterbodens, 
wle z. B. PVC f Parkett, Filz, Kork, Eatrich uaw. mit heraus- 
gerlasen warden. Aus dleaem Grunde verlaBt man daa Anklebe- 
verfahren wieder und geht dazu iiber, sogenannte selbstlie- 
gende Fliesen zu verwenden. 

Die selbstliegenden Fliesen sollen nun so konstrulert sein, 
daB Ihr Schwerpunkt moglichst nahe am FuBboden liegt, d.h. 
ihre untere Schicht muB aus elner sogenannten Schwerbe- 
8Chlchtung bestehen, die nicht sonderlich dick sein soil f urn 
dem textllen Charakter des Bodenbelags nicht abtraglich zu 
aein f dennoch ein hohes Gewicht beaitzen .muB. Die bisher 
gebrauchlichen Beschichtungen unter Verwendung z. B. von 
Kreide f Kalksteinmehl und Schwerapat ala iiblichen und bil- 
ligen Fiillstoffen werden dleser Anforderung nicht gerecht; 
vorillem deswegen, well sie in den ala Teppichriickenbe- 
schichtungen verwendeten Kunststoffan nicht Allzu hoch ein- 
gefiillt werden konnen, ohne daB die Eigenachaf ten erheblich 
verschlechtert werden, d.h. die Kunststoffe werden "bei zu 
hoher Binfullung briichig f brSckelig und morsch. 

Es bestand daher die Aufgabe, elne Schwerbeachichtung zu 
entwickeln, die dem bestehenden Mangel abhilft. Erfindungs- 
gemaB verfahrt man hierbei f olgendermaflen: 

In den zur Teppichruckenbeschichtung gebrauchlichen Kunst- 
stoff, z. B. weichmacherhaltigea Polyvinylchlorid, nachste- 
hend kurz PVC gfcnannt, wird Eisenpulver mit einer KorngroBe 
von 0,1 bis 250 Mikron eingemischt. Als Mischwerkzeuge die- 
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nen hauptsachlich Dissolver, Planetenmischer Oder andere 
Zwangsmischer. Es besteht hierbei der Wunsch, den Piill- 
atoff so hoch wie moglich einzumischen, urn die erf indungs- 
gemafle Schwerbeschichtung mit hoher Dichte herzustellen. 
Die Hohe der Einmischbarke'it hangt in erster Linie von 
der Art des Kunststoffes und in zrceiter Linie von der 
mittleren KorngroBe sowie der KorngroBenverteilung des 
Fiillstoffes abe 

Im Palle des erwahnten PVC unter Verwendung von Eisen- 
pulver als Fullstoff findet man folgende Abhangigkeit 
von der mittleren KorngroBe des Eisenpulvers: 



Gewichtsteile im Gemisch 



PVC 


20 


20 


20 


20 


Weichmacher ( DOP ) 


20 


20 


20 


20 


Eisenpulver 


80 


100 


120 


140 


mittl. Korngrofie in Mikron 


25 


50 


100 


150 



Die aufgefiihrten Mischungen stellen gut streichbare Pasten 
mit einer Viskositat von 5000 bis 10 000 cP dar, konnen 
schnell und in dicken Schichten bis zu 8 kg/m 2 geliert wer- 
den und besitzen nach dem Ausgelieren eine hervorragende 
Flexibilitat. Die Abhangigkeit des Einfullgrades vom Kunst- 
stofftyp ist im Vergleich zur Abhangigkeit von der mittle- 
ren KorngroBe wesentlich gravie render , wie nachstehende Auf- 
stellung einiger markanter Kunststoffe bei Verwendung von 
Eisenpulver mit einer mittleren KorngroBe von 25 Mikron bei 
einer KorngroBenverteilung zwischen 1 und 50 Mikron zeigt: 
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Niederdruckpolyathylen 
Hochdruckpolyathylen 
Hart-PVC (100 PVC:JO DOP) 
Weich-PVC (60PVC:40 DOP) 
ataktlsches Polypropylen 
Po lystyrcfcut ad ie n 

Bei hoherer Einfiillung verlieren die Kunststoffe so stark 
ihre ursprunglichen Eigenschaf ten, daB entweder ihre Verar* 
beitung nicht mehr moglich ist oder ihre Gebrauchstiichtig- 
keit so stark nachlaLBt, daB an eine grofitechnische Verwen- 
dung nicht mehr gedacht warden kann. 

Bei der erfindungsgemafien Verwendung von Bisenpulver als 
Fttllstoff konnen im einzelnen folgende Vorteile im Ver- 
gleich zu gebrauchlichen Fullstoffen herausgestellt werden: 

1. hohe Dichte von uber 7, 

2. hohes Schiittgewicht von 2,5 kg/1 und damit geringer 
Lagerraumbedarf , 

3. blasbar und damit in Staubwagen transport ierbar, 

4. niedrige Olzehl und damit geringe Kunststoff- und 
Weichmacherblndung, was eine geringe Beeintrachtigung 
der Flexibility sowle der iibrigen Eigenschaften des 
Kunststoff es zur Folge hat, 

5» hervorragende Witterungs- und Alterungsbestandigkeit, 
6, optimale AntidrShn- und Schallschluckwirkung, 
7* Beschleunigung der Gelierung sowie Sinterung des 

Kunststoffes und Verkurzung der Abkuhlzeit und -zone 
naoh Verlessen des HeiBkanals bzw. nach Auftragen der 
8chaelze durch die hohe spezifische Warmeleitf ahigkeit, 
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_Kunststoff Eisenpulver 

90 10 

70 30 

50 50 

30 70 

15 85 

5 95 



409837/0935 



• 

- 5 - 



2310970 



8. antistatische Wirkung bei genugend hohem Fullgrad, 

9. geringer Verschleifl der Buhrwerkzeuge, Extruder, Ra- 
kel usw. wegen der amorphen Struktur des Fiillatoff ea, 

10. Schichten bia zu 8 kg/m 2 kSnnen in einem einzigen 
Strich aufgetragen und geliert warden, 

11. die Abriebfeatigkeit iat hdher ala bei anderen Sohwer- 
fiillern und damit kein Ausbrockeln der Kunatstoffschicht, 

12. Weichaacherwanderung wird aufgrund dea moglichen hohen 
Fullgrades hintangehalten, 

13. kalter FluB, z.B. in ataktiachem Polypropylen, wird 
herabgeaetzt , 

14. flammhemmende Wirkung wird erzielt, 

15* hoher Einfullgrad iat moglich; je nach Kunstatoffart ist 
daa Verhaltnis 90 Gewichtsteile Eisenpulver zu 10 Ge- 
wichtateile Kunststoff erreichbar ( 8iehe auch obenste- 
hende Tabelle ); damit wird eine erhebliche Verbilli- 
gung der fertigen Miachung erreicht, da das Eisenpulver 
ungleich billiger ist als jeder gebrauchliche Kunst- 
stoff einschlieBlich Regenerat f 

16. Stabilisatorwirkung z.B. in PVC. 

Verwendet man als Kunststoff in der erf ind ungsgemaBen Schwer- 
beschichtung PVC, so breucht man keinen Stabiliaator mehr zu 
verwenden, da das elementare Eisen die bei der thermischen 
Oder photochemischen Zersetzung sich bildenden Sauren, wie 
z.B. Salzsaure Oder sauerstof fhaltige Chlorsauren, chemisch 
bindet und damit einer weiteren Zersetzung Einhalt gebietet. 
AuBerdem dringt aufgrund der dunklen Farbe der Schwerbe- 
schichtung speziell bei der Belichtung nur wenig Licht und 
durch die hohe Packunssdichte wenig Sauerstoff in die er- 
findungsgemaBe Schwerbeschichtung ein, so dafi hierdurch ein 

Abbau hintangehalten wird. 
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Wegen der hervorragenden Stabilitat der Schwerbeschichtung 
gegemiber Bewitterung und der hiermit verbundenen Zerset- 
zung bietet 8ie sich al8 Dachplane zum Abdecken von Flach- 
und anderen Dachern aowie als Abdeckplane fur Lastkraftwa- ■ 
gen t Schienenfahrzeugen oder gelagerten Gutern an und kaiin 
in dieaan Sektoren mit Eitfolg eingeaetzt werden. Das lm 
Vergleioh zu gebrauchlichen Planen z*B. aus mit PVC be- 
schichteten Geweban hohere, durch die Schwerbeschichtung 
bedingte Gewicht, das bai der selbst liegenden Teppioh- 
vlie8e Orundbadingung iat f atort speziell bei der Dach- 
plane nicht, da diesa auf dem Flachdach meiatens frei f d.h. 
ohne dafl aie angaklabt wird, verlegt wird, so daB das er- 
hShte Gewicht aina teste Lage der Plane ergibt, was ge- 
wiinacht 1st, 

Die Dichte der erf indungsgemaBen Schwerbeschichtung liegt 
beiapielweiae bei einer Mischung von 30 {Sewichtsteilen 
Weich-PVO und 70 Gewlchtsteilen Eisenpulver rein rechne- 
risch iiber 5« In der Praxis warden jedoch nur Werte zwi- 
achen 2 und 2 f 5 gefunden. Dies riihrt daher, daB durch das 
Biaenpulver Luft in den Kunststoff eingeschleppt wird f die 
aufgrund der hohen Viskositat der Paste nur sehr langsam 
entweicht. Da die Pa8te aufgrund der hohen Dichte des Ei- 
aanpalver8 zum Sediment ieren neigt und das Eisenpulver 
sich in einer sehr harten, zementartigen, nicht mehr auf- 
riihrbaran Form absetzt, muB d,ie Paste moglichst bald nach 
dem Ansetzen gestrichen und geliert werden. Dies hat zur 
Folge, daB die in ihr befindliche Luft im Gemisch erhal- 
tan bleibt und hierdurch die nicht der Theorie entspre- 
chende Dichte im ausgelierten Zustand resultlert f was he- 
re its oben erwahnt wurde, 
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Dermoch reicht die erzielte Dichte von etwa 2 f 5 aus, den 
selbst liegenden Platten die ihrem Namen gebiihrende ruhige 
Lage zu verschaffen, was das eigentliche Ziel des Gegen- 
standee der Erfindung ist. In manchen Fallen ist sogar der 
Wunsch vorhanden, zur Erzielung einer groBeren Warme- und 
Schalldammung sowie hoheren Trittelastizitat die erfin- 
dungsgemaBe Schwerbeschichtung in einen Schwerschaum zu 
verwandeln, d.h. der Luftgehalt soli kunstlich erhoht wer- 
den* Dieser Wunsch scheint zwar dem eigentlichen Ziel des 
Gegenstandes der Erfindung zu widersprechen, jedoch soli 
dieser Widerspruch durch folgendes Beispiel widerlegt werden: 

Bei der Beschichtung von Tuftingteppichen verwen- 
det man hauptsachlich mechanisch geschlagenen Schaum z. B. 
aus Styrolbutadienlatex in einer Schichtstarke von etwa 
3 nun. Dieser hat sich jahrelang bewahrt, ist mit einem Li- 
tergewicht von ca. 350 g relativ lelcht und gibt dennoch dem 
Tuftingteppich, der ohne diese Beschichtung sehr lappig ist, 
einen gewissen, erwunschten Stand , ohne das Gesamtgewicht 
des Teppich ubermaBig zu erschweren. Fur Bahnenware ist die- 
se Art von Beschichtung ideal. Nicht dagegen aber fiir die 
imraer mehr verlangten selbstverlegberen und selbstliegenden 
Fliesen. Diese heben sich leicht vom Bod en ab f wellen sich 
und sind somit unbefriedigend. Kleberauftrag entfallt hier- 
bei neben den bereits oben auf gefiihrten Grunden vorallem we- 
gen der Tatsache, daB der Schaum relativ instabil 1st und 
keine grofie mechanische Festigkeit besitzt. Dies hat zur 
Folge, daB beim Abheben Telle des Schaumes aus dem Rucken 
der Fliese herausgerissen werden und die Flieae damit er- 
heblich beschadigt werden kann f was ihrer weiteren Verwen- 
dung entgegensteht. 
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In diesem Palle liegt der echte Wunsch nach einer Schwerbe- 
schichtung, die als Schaum ausgebildet ist, vor. Erfindungs- 
gemaB verfahrt man hierbei so, daB man dem Latex Eisenpulver 
•in moglichst hoher Konzentration beimischt unci die Mischung 
dnnn genau so mechanisch schaumt, als ware kein Eisenpulver, 
sondern keine oder nur gebrauchliche Fiillstoffe in ihr ent- 
hslten. Der resultierende Schaum besitzt bei entsprechend 
hoher Einfullung rait Eisenpulver ein etwa dreimal hoheres 
Litergewicht als der gebrauchliche Schaum. In nachstehender 
Aufstellung werden die Gewichte verglichen: 

§2M£^i2^?. Quadratmetergewicht 
norma ler Schaum 3 mm 1050 g 

Schwerschaum 3 mm 2700 g 

In dieeem Falle handelt es sich ebenfalls um eine Schwerbe- 
schichtung, wenn auch in Schaumform. 

Die Applikation der Schwerbeschichtung auf den textilen Trig- 
ger erfolgt in vielen Fallen in Pastenform. Dies ist bei- 
spielsweise beim ausfiihrlich beschriebenen PVC wie auch beim 
Polyurethan, Styrolbutadien, Naturlatex, Acrylat usw. der 
Pall. Es gibt jedoch auch eine Reihe von Applikationsmethoden, 
die z. T. erheblich von der kalt gestrichenen Paste abweichen. 
Speziell das PVC kann auch als nicht verpastbarer Typ in Form 
einer heiflen, dicken Folie aufgetragen werden, wie dies z. B. 
beim ataktischen Polypropylen immer der Fall ist. Auch kann 
der Kunststoff als vorgefertigte Folie mit einem Kleber oder 
durch Anschmelzen auf den Trager kaschiert werden. 

Es ist auch moglich, die Schwerbeschichtung in Form eines 
Pulvers oder rieselfahlgen Peingranulats auf das Textilgut 
aufzustreuen oder zu rakeln, wobei meistens durch eine nach- 
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folgende thermische Behandlung das Pulver oder Feingranulat 
gesintert und manchmal anschlieflend mechanisch angedriickt 
wird, urn der Schwerbeschichtung eine bessere Haftung am tex- 
tilen Trager zu verleihen. 

NaturgemaB kann man auch andere flexible Plachengebilde, 
wie z. B. Pollen aus Kunststoff, Zellulose, Metall usw., 
Vliese und Gewebe aus Metalldrahten und -spanen, Fapier f 
Pappe, Plachengebilde aus Splitfolien usw. als Trager fiir 
die Schwerbeschichtung verwenden. Speziell die Beschichtung 
von Stahlfaservliesen mit eisenpulverhaltiger Schwerbe- 
schichtung ist sinnvoll, da hieraus hervorragende flexible 
Magna thafttafeln result ieren« 

Beim beschriebenen Gegenstand der Brfindung handelt es sich 
urn eine bisher noch nicht bekannte und beschriebene Neue- 
rung, Fiir die erfindungsgemaBe Schwerbeschichtung wird das 
Schutzrecht begehrt. 
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Patent anspruche 



©Schwerbeschichtung fiir textile und andere flexible 
Flachengebilde , dadurch gekennzeichnet , dafl aie aus 
einem bei der Beschichtung textiier Plachengebilde , 
vorzugsweise Bodenbelage, gebrauchlichen Kunststoff, 
wie z. B# PVC, Polyurethan, ataktisches Polypropylen, 
Polyathylen, Polyacrylat, Polystyrolbutadien, Chlor- 
kautschuk, Nitrilkautschuk, Naturlatex, Silikonkaut- 
schuk, ungesattigte Polyesterharze, Epoxidharze, Gum- 
mi, Bitumen, Polyvinylalkohol, Polyvinyl ace tat usw. 
sowie Mischungen und Mischpolymerisaten aus den ge- 
nannten und ahnlichen Kunststoff en, besteht, der mi t 
einem spezifisch schweren Fiillstoff., vorzugsweise aus 
Eisen und dessen Legierungen, in einer KorngroBe von 
O f 1 bis 250 Mikron derart gefiillt 1st, dafl sich im 
fertlgen Oemisch 20 bis 95 Gewichtsprozent Metall- 
pulver und 80 bis 5 Gewichtsprozent Kunststoff be- 
finden und der in Form einer Paste, Losung, helBen 
Schmelze, Folie, eines Fulvers, Fein- Oder rieselfa- 
higen Granulates usw# auf das textile Plachengebilde 
ztun Zwecke der Beschwerung und Abdeckung desselben 
aufgebracht und an diesem mittels Gelierung, Sinte- 
rung, AufgieBen, Ausharten, Anpressen, Umkehrverf ah- 
ren, Tauchen, Aufkleben, Flammkaschieren usw # zum An- 
haften gebracht wird. 

2.) Schwerbeschichtung fiir textile und andere flexible 
Plachengebilde gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB neben oder anstelle des vorzugsweise 
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verwendeten Kisenpulvers andere lietallpulver, wie z.B. 
Zink, Aluminium, Blei, Titan, Chrom, Molybdan, Kupfer, 
Mangan usw. oder deren Legierungen, wie z. B. Bronze, 
Messing usw., bzw. Gemische derselben sowie auch an- 
dere Fullstoffe, wie z. B. Schwerspat, FluBspat, Alu- 
miniumoxid, Quarzmehl, Glimmermehl, Schiefermehl, 
Kalksteinmehl, Kreide, Graphit, Antimontrioxid , Asbest- 
mehl, Titandioxid usw. zur Erhohung der Dichte der 
Schwerbeschichtungsmasse verwendet werden konnen. 

3. ) Schwerbeschichtung fiir textile und andere flexible 

Flachengebilde gemaB Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie zum Zwecke der besseren Warme- und 
Schallisolierung sowie der groBeren Trittelsstizitat 
als grob- oder feinporiger Schaum mittels chemischen 
oder mechanischen Schaumens wahrend oder vor dem Auf- 
tragen auf das textile Flachengebilde appliziert wird, 
wobei dennoch der Charakter einer Schwerbeschichtung 
erhalten blelbt, da vergleichbarer anderer Kunststoff- 
schaum durchweg ein zwei- bis dreimal kleineres Raum- 
gewicht besitzt. 

4. ) Schwerbeschichtung fiir textile und andere flexible 

Flachengebilde gemaB Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnetj daB neben oder anstelle der vorzugswei- 
se benutzten textilen Flachengebilde auch andere fle- 
xible Flachengebilde, wie z. B. Folien aus Kunststoff, 
Zellulose, Acetat, Metall, Gummi usw., Metallgewebe 
und -faservliese , Papier, Pappe, Gewebe und Vliese 
aus geschnittenen oder Spaltfolien, Schaumstoff usw» 
als Trager fiir die Schwerbeschichtung dienen konnen. 
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Schwerbeschichtung fur textile und ande re flexible 
Flachengebilde gemaB Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die Beschichtung auf beiden 
Seiten des Tragers befinden kann oder daB sie oben 
und unten vom textilen Flachengebilde abgedeckt ist 
oder daB sie in Form eines Verbundkorpers von mehre- 
ren Legen Trager und Beschichtungsmasse vorhanden 
1st oder daB sie praktisch nur eine einzige Schicht 
darstellt, wenn z. B # als Trager ein groBporiges 
Vlies, ein Gittergewehe , ein Fadengelege usw* ver- 
wendet wird. 
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